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1 - VORSTELLUNG DER PRODUKTPALETTE POWER MOLLER®

POWER MOll.Elli® Lésungen

[
STEUERUNG

Standard Steuerplatine

—‘ CB016

CB016B |

MOTORROLLEN

~

N

DC Brushless

®

MODULE

— 90° Umsetzer
| HBR-605
— F-RAT-S250 [, CBM-105 |
. CBR:306 |
| HBR-605 |
— F-RAT-S300 [, CBM-105 |
« GBR:306 |
" CBK-109 "
I cBo1eB !
LIF-RAT-NX75/— H8M-201 I
| BE
L ZBP_
| 45°

Ausschleuser

L ...

I CBM-105
POP-UP = cgrisos :

[ —

© B&WAS-i30

Wenglor

BAWAS-i3.0 :
Wenglor :

AS-Interface
B&W AS-i 3.0

AS-Interface
B&W AS-i 3.0

BAWAS-3.0 :
Wenglor :

BRWAS-3.0 :
Wenglor -

Ausfiihrung mit mechanischer
Bremse

CBM-105
» Externe Eingebaute
—| CBK-109 |CBK-1OQB oo CB030 Steuerplatine Steuerplatine
CBO18
! CBV-108
| Steuerplatine
mit Staulogik
HB510 | HB510B | - @50 - @50
" CBM-105 |
HBK-608 PM500 FE i:}: HBs10 X —PM500 XE
HBV-609 - :
HPM500 VE !;!-: Hov.605 | —PM500 XP ;
IB-P :
. re-= = PEPPERL-FUCHS!
Steuerplatine HPM500 FE-Bi :i-: it (O) —PM500 XK g ;
fur Module Lemma - BRNASIL.
‘PEPPERL-FUCHS:.
—PM500 XC i:il‘ :
HBR-605 — 9605 i BEWASIZO :
 CBM-105
CBR-306 HPM605 FE | HEs10 { @605
HBM-201 " CBv0s E| 5
HPM605 VE i:i-: HBV-609 : PM605 XE :
HPM605 FE- i;i.' CBO168 1 PMB05 XP i:il—
—  Netzwerkcontroller P | HBS10B 1 ® :
I' CBK-109 ‘I
HBK-608
HPMB605 KT o
P B
m ~{PM605 KT-B i :}: cax-1008, ((0)
1 @32
l—PM320 HS i:i—: cBots |
Ir o 1I Zugehérige Steverplatine Zugehdoriges Modul / Sensor é Max. Forderlast je nach der
Lm e 9 9 P S 9 gm®@ Geschwindigkeit
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2 - VORSTELLUNG DER SERIEN

Die Motorrolle PM500FE mit Brushless-Technologie
arbeitet zusammen mit dem externen Steuermodul
CBM-105 oder HB510. Sie ist fur Forderstrecken
mit leichten und mittleren Lasten in den Bereichen
der Auftragsvorbereitung und Verteilung, fur
Montagelinien ausgelegt. Die Steuerung ist von der
Rolle getrennt um die Leistung und die Lebensdauer
zu verbessern bzw. die unterschiedlichen Dienste
zu optimieren (z.B.Pulssignal, Beschleunigungs-
bzw Bremsrampe, Haltebremse, usw.). Bei Bedarf

lassen sich alle Module an die vorhandene SPS cz it

anschliessen.

Haupteigenschaften

Gleichstrommotor brushless
Isolierungsklasse
Dauerbetrieb

Betrieb bei 40°C .
Schaltbetrieb

Bremse
Schutzklasse
Kabellange

Schutz

ELEKTROMECHANISCH

Umgebungstemperatur

Larmpegel
Geschwindigkeitscode
Ubersetzung

Stecker

Funktionen der Platine

STEUERUNG

splE AT fomy pan—sao e O e

Er’
4
|

LA

24V DC (+ /- 10 %) — Restwelligkeit < 10 %
E

100%

max. 1800 Schaltungen pro Stunde
Schaltungsdauer 1 Sek.EIN / 1 Sek. AUS
ED = EIN/ (EIN + AUS) <50 %

dynamische Bremsung
IP54 (IP65 oder Tiefkiihlanwendung auf Nachfrage)
300 mm mit 9 poligem JST-Stecker

Uberhitzungsschutz (95°C fiir die Steuerung und 110°C fiir den
Motor)
Schutz gegen induzierte Spannung

0°C/+40 °C - taupunktsfrei - keine atzende oder explosionsfahige
Luft - Erschitterung< 0,5 G

=~ 52 dB Nominalwert bei 1 Meter Abstand
15 25 55 90
1/44,90 1/26,67 1/12,64 1/7,5
JST-Stecker #59B-XH-A 9 polig

siehe Eigenschaften der CBM-105 (Seite 7) und HB510 (Seite 8)

& Die Motorrolle PM500FE soll ausschlie3lich im Innenbereich eingesetzt werden.
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Achse und
Seitenkappe
motorseitig :

VY

SecHskant glatt

Sechskant
mit AuRengewinde

» Sechskant glatt 11,1 mm oder mit M12 AuRengewinde

» Achse aus warmebehandeltem und phosphatiertem Stahl

* Endkappe aus Zamak (Legierung Zink / Aluminium / Magne-
sium)

nichtangetriebene
Seite :

=

Sechskant federnd

9

feste Schraubverbindung

» Sechskant glatt 11,1 mm federnd, 12mm Abflachung mit M8-
Innengewinde

* Achse aus warmebehandeltem und phosphatiertem Stahl

* Seitenkappe aus Zamak (Legierung Zink / Aluminium /
Magnesium)

=
| E—

verzinkter Stahl

* Rohr aus kaltgezogenem Prazisionsstahl Qualitat ST37-2
Aullen@ 50mm

Rohr :
a — « verzinkter Stahl oder Edelstahl (304L)
Edelstahl
6L Antriebskopfe flr:
Keilriemen * 8-rippige Keilriemen, aus Zamak (Legierung Zink /
Antriebskopfe : Aluminium / Magnesium)
L * Rundriemen g4 bzw.5mm mit sechskant Achse glatt
federnd oder mit M8-Innengewinde Achse
Sicken
—a—a— | * Sicken in verschiedenen Stellen von 33mm bis 300mm vom
Sicken : — Ro.hrende
siken | ° Tiefe 5,8mm
* Rundriemen @ 4 bzw. 5 mm
» Konische Aufschieblinge aus Kunststoff (PP) flr einen
Konische Innenradius (Ri) von 800 bzw.850mm fir die Kurven
Aufschieblinge :
ﬁ * PVC-Schlauch grau Dicke 2 bzw. 3 mm (~68 ShA),
. schwarz antistatische Ausfiihrung (optional)
ﬁ » PU-Beschichtung durch Polymerisierung, Dicke 3mm, 90 ShA,
Polyurethan grau
Beschichtung : ;
» Naturgummi durch HeiRvulkanisierung, Dicke 3mm, 60~65 ShA
Naturgummi

SERIE PM500FE DATENBLATT
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Aufbau und Bezeichnung

Rohr  Geriuschdampfer doppelter Kugella_ger auf
. : der Motorseite
nichtangetriebene

motorseitige
Achse

Motorkabel

doppelter Kugellager auf Mitnehmer
der freien Seite

Hall-Sensor

Awendungsbeispiele

I + [
sToP SToP,  [== Iml T Eyif
Lo iﬁ‘@ 2

Staudrucklose Forderung 90°Umsetzung

Kurve Kdhlkammer
> - |
- | = -
c;Looé? »»»»»»»»»» 0000000 C;LOO&POO@Q
Tor Rollenbahn Beschleunigung / Verzweigung /

Bremsrampe Vereinigung

OOJX%','TTT# - T =

—>| | UL
Langemessung Steuerung des Haltebremse Verschieben (seitliches

Bremsweges durch Im-

Ausrichten)
pulssignal (CBM-105)
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Eigenschaften je nach Art der Steuerkarte

EIGENSCHAFTEN

Motor
- fnahme (W) Nominal
eistungsaufnahme
5 g beim Anlauf
& Nominal
Z  Tangentialkraft (N) *
< beim Anlauf
b
o .
w  Betrieb
=
8 Bremse
-
¥  Geschwindigkeit (m/min) Leerlauf
w
I.I_JI Schutzklasse (Motorrolle)
Lange
max.zulassige statische Last
Eingangssignal
Auswahl der Drehrichtung
g Geschwindigkeitsregelung
)
5 Beschleunigungs-/ Abbremsrampe
a Einschalten der Servo-Bremse
",', Pulssignal (Pulse/Umdrehung)
Fehlersignal
Schutz

GESCHWINDIG-
KEITSCODE 15

285 bis 1200 mm

Mir CBM-105

GESCHWINDIG-
KEITScopE 90

GESCHWINDIG-  GESCHWINDIG-
KEITSCODE 25 KEITSCODE 55
Gleichstrom-Motor Brushless 24V DC

25-67,2 28,8 - 64,8
96
133,9 - 143,9 78 - 86 42,8 - 46 20,9-27,9
349,8 225 111,8 62,7

Dauerbetrieb oder Schaltbetrieb, max. 1800 Schaltungen pro Stunde.
Schaltungsdauer: 1 Sek.EIN/1 Sek.AUS

Dynamische Bremsung

22-17,4 3,7-29,3 7,7-61,7 13,0 -104,0

IP54, IP65 (andere Schutzklasse auf Anfrage)
260 bis 1200 mm 260 bis 1200 mm
300mm-1200 mm = 65-15 kg/Rolle
Start/Stopp, Drehrichtung

mittels Dip-Schalter oder Eingangsignal

225 bis 1200 mm

20 Geschwindigkeitsstufen mit dem Drehschalter auf der Platine
20 Geschwindigkeitsstufen durch externe analoge Spannung 0-10V DC
mit dem Poti stufenlos von 0 bis 2,5 s einstellbar
EIN/AUS mit dem Dip-Schalter
53,34 25,28 15

Uberhitzung, Kabel defekt, Unterspannung, Uberspannung, usw...

89,9

Gegen Verpolung 0/24V und Schutz gegen Stromriickeinspeisung, Sicherung, integrierter

Thermistor

* Daten bei hoher Umgebungstemperatur gemessen (+ 40°C, max. empfohlene Betriebstemperatur)

Bitte kontaktieren Sie uns fiir spezifische Anfragen.

SERIE PM500FE DATENBLATT
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EIGENSCHAFTEN

Motor

) Nominal
Leistungsaufnahme(W)
beim Anlauf
Nominal

Tangentialkraft (N) * S ——
eim Anlau

Betrieb

Bremse
Geschwindigkeit (m/min) Leerlauf

Schutzklasse (Motorrolle)

ELEKTROMECHANISCH

Lange

max.zulassige statische Last
Geschwindigkeitsregelung

Fehlersignal

Lichttasterbelegung
Schutz

Sensor timer

Run holding timer
Jam timer

Zone Halt

STEUERUNG

Foérdermodus
Forder- und Logikrichtung

Synchronisierung
Zwangslauf / Zwangshalt

Drehzahlsteuerung durch Zonenblock

Kundenspezifische Programmanpassung

GESCHWINDIG-
KEITSCODE 15

285 bis 1200 mm

Mir HB510

GESCHWINDIG-
KEITSCODE 90

GESCHWINDIG-  GESCHWINDIG-
KEITSCODE 25 KEITSCODE 55
Gleichstrom-Motor Brushless 24V DC

29,3 - 60 28,8-61,9 29,3 - 60 28,8-61,9
96
118,6 - 127 1 67,7 -75,0 37,9-40,6 21,5-24,0
349,8 225,5 111,8 72,2

Dauerbetrieb oder Schaltbetrieb, max. 1800 Schaltungen pro Stunde
Schaltungsdauer: 1 Sek.EIN/1 Sek.AUS

Dynamische Bremsung

43-17,4 7,3-29,3 15,4 -61,7 26,0-104,0

IP54, IP65, Ausfiihrung fur Tiefkiihlbereich (andere Schutzklasse auf Anfrage)
260 bis 1200 mm 260 bis 1200 mm 230 bis 1200 mm
300mm-1200 mm = 65-15 kg/Rolle
10 Geschwindigkeitsstufen mit dem Drehschalter auf der Platine
10 Geschwindigkeitsstufen liber externe analoge Spannung 0-10V DC
Uberhitzung, Kabel defekt, Unterspannung, Uberspannung, Blockierung, usw...
Ermdglicht die Verarbeitung des Sensorzustands durch die SPS

Umpolschutz 0/24V und Schutz gegen Stromriickeinspeisung, integrierter Thermistor,
Sicherung,

PaRt die Geschwindigkeit der Motorrolle an den Tasterzustand der nachgelagerten Zone.
Paldt die Geschwindigkeit der Motorrolle an den Tasterzustand der gerade belegten Zone.
Erkennung von Staus und Blockierungen je nach Dauer der Belegung des Tasters.
Halt die Motorrollen aller gewahlten Zonen an.

Auswahl des Modus Block- oder Einzelabzug mit dem Dip-Schalter
Kehrt die Transfer- und Logikrichtung aller gewahlten Zonen um
Gleichzeitige Steuerung mehrerer Motorrolle in einem Stauplatz

Der Zwangslauf Betrieb ermdglicht es, die Lasten aus der letzten Zone zu entfernen.
Der Zwangslauf Halt ermdglicht es, Pakete an einer bestimmten Stelle einzufligen.

Gleichzeitige und synchronisierte Drehzahlanderung von mehreren Motorrollen.

auf Anfrage.

* Daten bei hoher Umgebungstemperatur gemessen (+ 40°C, max. empfohlene Betriebstemperatur)

SERIE PM500FE DATENBLATT
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3 - FORDERLEISTUNG

Antrieb mit Keilrippenriemen

.....

kbl o Eakakaka
A0 00w Wy W W W WA

Mit CBM-105
PM500FE 15m/min PM500FE 25m/min
800 450
700 400
_ o> 350
g izz \ § 300 \
2 @ 250
1 400 1
P 5 200
§ 300 \ ; 150 \
5 200 2
= 100 § lgg
© 0 0
0 25 50 75 100 0 25 50 75 100
Einschaltdauer (%) Einschaltdauer (%)
PM500FE 55m/min * zu transportierende Last
250 — Kunststoffkiste (Reibungskoeffizient y = 0,03)
= 20 — Kartonage (Reibungskoeffizient y = 0,06)
g . \ * 9 freie Rollen werden durch 1 Motorrolle angetrieben
g * Umgebungstemperatur 30°C
] 100
E \
g 50
& & Die Kurvendarstellungen sind nur als Richtwerte
0 " g - .
0 25 50 75 100 anzusehen. Die Foérderleistung kann je nach der
Einschaltdauer (%) Art und Qualitdt der zu transportierenden Last,
der Riemenspannung, der Beschaffenheit der

Lager, der Beschaffenheit der Aufschieblinge, der
Umgebungstemperatur.....abweichen

Da die statische Beladung der Motorrolle PM500FE von
max.300KG an ihrer Grenze naht, beachten Sie, dass
die PM500FE Motorrolle nicht mehr als 300KG férdern
kann.

SERIE PM500FE DATENBLATT 9 Ubersetzung der Originalanleitung - T1.17.1



v
T iToH
e DENKI

Mit HB510
o0 PM500FE 15m/min 0 PM500FE 25m/min
. 500 \ 300
%: 400 %’ 250 \
E 2 200
f 300 f
S e & 150 \
= 200 = 100
% 100 % 50
(O] (O]
0 0
0 25 50 75 100 0 25 50 75 100
Einschaltdauer (%) Einschaltdauer (%)
. * zu transportierende Last
180 PMSO00FE 55m/min — Kaunststoffkiste (Reibungskoeffizient y = 0,03)
ﬁg — Kartonage (Reibungskoeffizient y = 0,06)
5 120 \ * 9 freie Rollen werden durch 1 Motorrolle angetrieben
? 100 * Umgebungstemperatur 30°C
S 80
S e e~
§ ;'g Die Kurvendarstellungen sind nur als Richtwerte
3 o anzusehen. Die Férderleistung kann je nach der
0 %5 50 & 100 Art und Qualitdt der zu transportierenden Last,
Einschaltdauer (%) & der Riemenspannung, der Beschaffenheit der

Lager, der Beschaffenheit der Aufschieblinge, der
Umgebungstemperatur...abweichen

Da die statische Beladung der Motorrolle PM500FE von
max.300KG an ihrer Grenze naht, beachten Sie, dass
die PM500FE Motorrolle nicht mehr als 300KG férdern
kann.
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Bremsweg je nach Gewicht und Art der zu transportierenden Last

H -—
QOO QO QO OO0 0O0O0O0O0O
|e Rollenteilung 75mm, 10 Tragrollen durch 1 Motorrolle PM500FE
Bremsweg

Code 55 angetrieben
Kartonage : 380mm x 560 mm
Kunststoffkiste : 390mm x 590 mm

ANTRIEB DURCH @5MM RUNDRIEMEN

Bremsweg
Bremsweg PMS500FE 55m/min - Kartonage PMS500FE 55m/min - Kunststoffkiste
300
180 i
160 /.//' 50m/min 250 /' 50m/min
140 e owme 200 /'/
120 / / = — 40m/min
g 100 E 150 Y
£ 4 //.// _e _ 30m/min = /
60 — L zwm 190 ./,//’/’" Somimim
40 T 50 ___——X  20m/min
— 10m/min /
22 ?/QT—_/% 0 o— : : —°  10m/min
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50
Kg (Last) Kg (Last)
ANTRIEB DURCH KEILRIEMEN
Bremsweg PM500FE 55m/min - Kartonage Bremsweg  PM500FE 55m/min - Kunststoffkiste
160 350
140 /’= SOmmIn 300 /./I 50mf
120
o0 — 4 40m/min 290 ./-/
2 / 7 20 40m/min
£ w0 — N /
60 .//. Somimin — . e sommn
100
40 x’/./ om/min W 20m/min
20 P — TOm/min %0 = 10mfmin
0 : : : : 0 :
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50
Kg (Last) Kg (Last)
SERIE PM500FE DATENBLATT 11 Ubersetzung der Originalanleitung - T1.17.1
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4 - VORSTELLUNG DER VERSCHIEDENEN MOGLICHKEITEN ZUR BEFESTIGUNG

BEFESTIGUNG AUF DER NICHTANGETRIEBENEN SEITE

BEFESTIGUNG AUF DER MOTORSEITE

(optional)

I.f €I:}= “ ?IF =Ci= y
Ff@ %l i:\\_@ @3.4 — P a2 s
I = b Sechskant Achse mit
e R <> AuRengewinde M12
Ref : A-071-G / A-081-G pa— —
(optional)
. - i
vy Ref : P-0B1/ P-0C1
S (erforderlich)
L it .
mi ] e -
Schraube M8 x 14
(erforderlich)
| ] -
_ Glatte sechskant Achse
. 11,1mm
o |° .
o o) o o
®0%) &9 e oo ¢
ig" .ﬁ; |LI; j e |
o | WO =i = Ref : A-071-G / A-081-G
Ref : A-071-G / A-081-G pndl| | (- (erforderlich)
(optional)
@ @T@j e Pz pigs
3 [ i} [mil Lon
5 o & Q - Sechskant Achse mit
Ref : C-071/ C-081 - . AuBRengewinde M12
(optional)
P P iz opigs
= Ref : P-0B1/ P-0C1
L i . - (erforderlich)
Schraube M8 x 14
(erforderlich) — -
i | Glatte sechskant Achse
| - 11,1mm
oC'e) [ofre — —_ _— ==
£ o | 5
o o o Q == = o J b o
Ref : C-071/ C-081 gl | -

Ref : C-071/ C-081
(erforderlich)

SERIE PM500FE DATENBLATT
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49
40
33
11.1

‘ D128
0N
L 22 |

]

(‘* -
E= !
Ref : P-0B1 Ref : P-0C1

Z
il

[ o
12,1 3

; - |

¥ s
N 253 E‘ s
46
Ref : A-071-G
2 Mutter M5 2 Kreuzschraube M5x15

w 2 Federscheibe M5

44
35
30

E
(9]
I
o [T
I

46

Ref: C-071

2 Mutter M5 2 Kreuzschraube M5x15

%% Federscheibe M5
SERIE PM500FE DATENBLATT 13

Ref : FEY02

18,80

Anmerkung :

Die Mutter FEY02 ist zusammen
mit der Drehmomentstiitze
P-0B1 bzw. P-0C1 anzuwenden.

P-0B1 + FEY02

P-0C1 + FEY02

60

51
45
I
o8
I
R Q‘
28

953

Ref: A-081-G

2 Mutter M5 2 Kreuzschraube M5x15

\% Federscheibe M5

169

[

’ mﬁ@ @ﬂ
\=/

g o
L 3 | *

46

44
35
30

o [T

Ref : C-081

2 Mutter M5 2 Kreuzschraube M5x15

i 2 Federscheibe M5
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5 - GEOMETRIE
Rohr mit Sicken - Sechskant Achse federnd

Sechskant Achse mit Aullengewinde an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

155 L=B-13 5
17 300

812
I
|
212

FEYQ02

M
‘ 3 Ref.P—0B1 3.5
Ref.A—081-G N Ref.P—0C1
Ref. A-—071-G |
Ref, C.071 00=C1+8 =

?
Ref. C-081 B » =7

(optional)
; W.é
M12 P1.25

17

(2:1)

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd
15.5 L=B-13 5
17 300

11 — 1
n

N . A=Y

S - ) I N R

‘ 3

Ref.A—081-G / 1I[ Ref.A—081—G

RefA=071-G ] ooiin B Ref.A—071-G

Ref. C-071 =blt ol

Ref. G-081 B Rf €081
(optional) =— S
STAHLROHR Abmessung PM500FE
Geschwin- . . . Sicken auf Stahlrohr
dig- Einbaulénge (B) Rohrlénge (L) Tisfe = 5,8 mm
keitscode min < B € max min £ L € max GOmin G1min G2min G1+G2 max
15 283+G1+G2 < B £1213 270+G1+G2 <L £1200
25/55 253+G1+G2<B <1213 240+G1+G2 <L <1200 2 41 >33 222 <300
90 223+G1+G2<B <1213 210+G1+G2 <L <1200
EDELSTAHLROHR
- H *
Gesc.hwm- Einbaulinge (B) Rohrlinge (L) Slcken_aqu_EdeIstahIrohr
dig- Tiefe = 5,2 mm
keitscode min £ B € max min £ L € max GOmin Gi1min G2min G1+ G2 max
15 283+G1+G2<B <1213 270+G1+G2 <L <1200
25/55 253+G1+G2<B <1213 240+G1+G2 <L <1200 > 41 233 230 <300
90 223+G1+G2<B £1213 210+G1+G2 <L £1200

A\ mit einer Sicke G2=0
A\*Edelstahirohr : fiir Ausfiihrung IP54
GEWICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT
Rohrlange 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
15 m/min 2,6 2,8 2,9 3,1 8.3 3,4 3,6 3,7 3,9 4.1
Gewicht 25m/min 2,4 2,5 2,7 2,9 3,0 3,2 3,4 3,5 3,7 3,9

(Kg) 55m/min 2,4 2,6 2,7 2,9 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7 3,9

90m/min 2,1 2,3 2,4 2,6 2,8 2,9 3,1 3,3 3,4 3,6

max.Traglast (Kg) 65 &5 45 89 30 25 20 20 15 10
max.Axialkraft (N) 290
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DENKI

Fil
TOMORROW &

Rohr mit Sicken - M8-Innengewinde Achse mit Schraube

Sechskant Achse mit AuRengewinde an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

L=B-15

5

Ref.SP—M8-14
Schraube M8

7
GO=G1+10

———

17 300
.
il §¢ @
FEY02
RefP-0Bl 35
Ref.P—0C1 -
— >~<§
; W.é
M12 P1.25
I 17

(2:1)
Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

3

L=B-15

5

G1 G2 7 17 300
——
@V; 1 _ L 19
T~ | NEER N S A — B &
Ref.SP—M8—14 h
Schraube M8 7 Ref.A—081-G
E Ref.A—071-G
GO=G1+10 oder
B Ror &081
Abmessung PM500FE
STAHLROHR

Geschwin- - m . Sicken auf Stahlrohr

dig- Einbaulédnge (B) Rohrlange (L) Tiefe = 5,8 mm
keitscode min £ B < max min £ L € max GOmin G1min G2min G1+G2 max

1® 285+G1+G2<B <1215 270+G1+G2 <L <1200

25/55 255+G1+G2<B <1215 240+G1+G2 <L <1200 243 >33 222 <300
90 225+G1+G2<B <1215 210+G1+G2 <L <1200
EDELSTAHLROHR
N H *

Geschwin-  Einhayliinge (B) Rohrlénge (L) I R R i

dig- Tiefe = 5,2 mm
keitscode min < B < max min £ L € max GOmin Gimin G2min G1+ G2 max

15 285+G1+G2 <B <1215 270+G1+G2 <L <1200

25/ 55 255+G1+G2 < B <1215 240+G1+G2 <L <1200 243 > 33 230 < 300

90 225+G1+G2<B <1215

GEwICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT

Rohrlange 300

15 m/min 2,6

Gewicht 25m/min 2,4
(Kg) 55m/min 2,4
90m/min 21

max.Traglast (Kg) 65

max.Axialkraft (N)

SERIE PM500FE DATENBLATT

400
2,8
2,5
2,6
2,3
55

210+G1+G2 <L <1200

A\ mit einer Sicke G2=0
&*Edelstahlrohr ;. far Ausfihrung IP54

500 600 700
2,9 3,1 3,2
2,7 29 3,0
2,7 29 3,1
2,4 2,6 2,8
45 35 30
290
15

800
3,4
3,2
3,2
2,9
25

900 1000 1100 1200
3,6 3,7 819 4.1
3,4 3,5 3,7 819
3,4 3,6 3,7 3,9
3,1 B 3.4 3,6
20 20 15 10

Ubersetzung der Originalanleitung - T1.17.1
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TECHNOLBGY
Fil
TOMORROW &

Rolle mit Keilriemenantriebskopf - Sechskant Achse federnd

Sechskant Achse mit AulRengewinde an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

15

31

L=B-39

6.1

2.34

5 ——
N 0
- | — -
! <+
IS8

Ref.A—081—G
Ref.A-071-G  ([{d

300

(optional) =—~

Ref.P—0C1

M12 P1.25

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

300

15 31 L=B—39
6.1
2.34
11,] — <<
<= (@]
00 Yo}
ST )
Ref.A—081—G 3
Ref.A—071—c (i@ @
oder 1
Ref. C-071 B
Ref. C-081
(optional) =
Abmessung PM500FE
Einbaulange (B 3
Geschwindigkeitscode . ge (B) Rc_)hrlange (L)
min < B £ max min < L £ max
15 334 <B <1239 295 <L <1200
25/55 309 <B <1239 270 <L <1200
90 279 < B <1239 240 <L <1200

GEwICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT

Rohrlange
15 m/min
Gewicht 25m/min
(Kg) 55m/min
90m/min

max.Traglast (Kg)
max.Axialkraft (N)

SERIE PM500FE DATENBLATT

300 400
2,8 29
2,5 2,7
2,6 2,7
2,3 24
65 55

500
3,1
29
29
2,6
45

600 700
3,2 3,4
3,0 3,2
3,1 3,2
2,8 2,9
35 30
16

290

800
3,6
3,4
3,4
3,1
25

900
3,7
3,5
3,6
3,2
20

Ref.A—081-G

1000

3,9
3,7
3,7
3,4
20

Ref.A—071-GC

oder

Ref. C-071
Ref. C-081

1100

4,1
3,9
&
3,6
15

11.5
17

(2:1)

1200
4,2
4,0
4,0
3,7

10
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TECHNOLBGY
TOMORROW &

DENKI

Rolle mit Keilriemenantriebskopf - M8-Innengewinde Achse mit Schraube

Sechskant Achse mit Aullengewinde an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

36

L=B—41

1.1

2.34

I

———N

}:
Ref.SP—-M8-14

Schraube M8 7

15

TR

942.8

M8

17 300

M12 P1.25

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

L=B—41

k0

| se—
o
—, <+ H
N %

Ref.SP-M8-14
Schraube M8 7

17 300

Ref.A—081-G
Ref.A=071-G
oder

Geschwindigkeitscode

{15
25/55
90

Einbaulénge (B)

min £ B £ max
326 < B <1241
301 <B <1241
271 <B <1241

GEWwICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT

Rohrlange
15 m/min
Gewicht 25m/min
(Kg) 55m/min
90m/min
max.Traglast (Kg)

max.Axialkraft (N)

300 400
2,7 2,8
2,5 2,6
2,5 27
2,2 24
65 55

SERIE PM500FE DATENBLATT

500
3,0
2,8
2,8
2,5
45

Rohrlange (L)
min £ L € max
285 <L <1200
260 <L <1200
230 <L <1200

600 700
3,2 3,3
3,0 3,1
3,0 3,2
2,7 2,8
35 30
17

Abmessung PM500FE

290

800
3,5
3,3
3,3
3,0
25

Ref. C-071
Ref. C-081

900 1000 1100
3,7 3,8 4,0
3,5 3,6 3,8
3,5 3,7 3,8
3,2 3,3 3,9
20 20 15

(2:1)

1200
4,2
3.9
4,0
3,7

10
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Rolle mit Rundriemenantriebskopf - Sechskant Achse federnd

Sechskant Achse mit Auliengewinde an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

15 33 L=B—41 )
3 "‘

[

1
|
Lt

947

938

=
250

~N
s = g@ 2
|
14 [13.5] \R45 :
Ref.A—081-G Ref.P—0C1
Ref.A—071-G nl
© oder ﬂig
Ref. C-071 —] |
Ref. C-081 B —
(optional) —) ] h 7
11.5
M12 P1.25
- 17

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

15 33 L=B—41 5
3 17 300

&

212
@E

i N
947 |
$38

)
850
A

812

| )
14 13.5 Re5
Ref.A—081-G 1l
Ref,A-071-G [:[:3
Ref. C-071
Ref. C-081 B
(optional) —
Abmessung PM500FE
Einbauldnge (B 5
Geschwindigkeitscode - ge (B) Rc_>hr|ange (L)
min £ B € max min £ L < max
15 356 < B < 1241 315<L <1200
25/55 336 <B < 1241 295<L <1200
90 316 < B < 1241 275 <L <1200

GEWwICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT
Rohrlange 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
15 m/min 2,8 2,9 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7 3,9 4.1 42
Gewicht 25m/min 2,5 2,7 2,9 3,0 3,2 3,4 3,5 3,7 3,9 4.0

(Kg) 55m/min 2,6 2,7 2,9 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7 3,9 4,0

90m/min 2,3 2,4 2,6 2,8 2,9 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7

max.Traglast (Kg) 65 55 45 85 30 25 20 20 15 10
max.Axialkraft (N) 290
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Rolle mit Rundriemenantriebskopf - M8-Innengewinde Achse mit Schraube

Sechskant Achse mit Aullengewinde an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

35 L=B—40

Ref.SP—M8-14 13 ]13.5/ \R4.5

Schraube M8 Ref.P—0C1 ?\
B ——
<)

1.5

15
a
<
[0
¢47 n
»38
~T |
=T
A
®»50

M12 P1.25

(2:1)

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

35 L=B—40 5
13 . ] T (( 11,1
o o2 [ S o
ﬁ% i ); SRON
Ref.SP—M8—14 :3 135/ \R4.5
Schraube M8 Ref.A—081—-0G
g Ref.A—071—G
oder
B Ref. C-071
Ref. C-081
—/
Abmessung PM500FE
Einbauldange (B 3
Geschwindigkeitscode _ ge (B) Rohrlange (L)
min £ B £ max min £ L < max
15 345 <B <1240 305<L <1200
25/55 325<B <1240 285<L <1200
90 305<B <1240 265 <L <1200
GEWICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT
Rohrlange 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
15 m/min 2,8 2,9 3.1 3,2 3,4 3,6 3,7 3,9 41 42
Gewicht 25m/min 2,5 2,7 2,9 3,0 3,2 3,4 8.5 3,7 3,9 4.0
(Kg) 55m/min 2,6 2,7 2,9 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7 3,9 4,0
90m/min 2,3 2,4 2,6 2,8 29 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7
max.Traglast (Kg) 65 55 45 85 30 25 20 20 15 10

max.Axialkraft (N) 290
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[Te iton

TECHNDLRGY
Fil
TOMORROW &

DENKI

Rolle ohne Ubertrieb - Sechskant Achse federnd

Sechskant Achse mit AulRengewinde an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

300

155 L=B-13 5
17
¥ | :
0
- | e \ N
s
Ref.A—081-G 3
Ref.A—071-G |
oder
Ref. C-071 B
Ref. C-081
(optional)

Ref.P—0C1

M12 P1.25

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

L=B—-13

2

250

300

o

N
g

Ref.A—081—G
Ref.A—071—G 13|
oder

Ref. C-071

Ref. C-081
(optional) —/

Geschwindigkeitscode

15
25/55
90

Einbaulénge (B)

min £ B £ max
308 <B <1213
283 <B <1213
253<B <1213

GEWICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT

Rohrldnge 300 400

15 m/min 2,6 2,8

Gewicht 25m/min 2,4 2,5
(Kg) 55m/min 2,4 2,6
90m/min 2,1 2,3

max.Traglast (Kg) 65 55

max.Axialkraft (N)

SERIE PM500FE DATENBLATT

Abmessung PM500FE

500
29
2,7
2,7
24
45

Rohrlange (L)
min £ L < max
295 <L <1200
270 £ L <1200
240 <L <1200

600 700
&y 313
2,9 3,0
29 &1
2,6 2,8
35 30
20

290

800
3,4
3,2
3,2
29
25

900
3,6
3.4
3,4
3,1
20

Ref.A—081-G

Ref.A—071-G
oder
Ref. C-071

1000
SN
3,5
3,6
3,3
20

Ref. C-081

1100
319
3,7
3,7
3,4
15

1200
4,1
3.9
3,9
3,6
10
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DENKI

TECHNDLRGY
Fil
TOMORROW &

Rolle ohne Ubertrieb - M8-Innengewinde Achse mit Schraube

Sechskant Achse mit Auliengewinde an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

3

L=B—-15

15
&
[04]
|
L
0l

17 300

Ref.SP—M8—14
Schraube M8, 7

M12 P1.25

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und M8-Innengewinde Achse mit Schraube

S

&l

3 L=B—15
17 300
13
— o ( y——r——
o l_fF < S
M8 = » ©
Ref.SP—M8—14 i
Schraube M8 7 Ref. A—081—-G
g Ref.A—071—G
B oder
Ref. C-071
Ref. C-081
———/
Abmessung PM500FE
Einbauldnge (B 5
Geschwindigkeitscode . ge (B) Rc_>hr|ange (L)
min £ B £ max min £ L < max
15 300<B <1215 285 <L <1200
25/55 275<B <1215 260 <L <1200
90 245<B <1215 230 <L <1200
GEWICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT
Rohrldnge 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
15 m/min 2,6 2,8 29 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7 3,9 4.1
Gewicht 25m/min 2,4 2,5 2,7 2,9 3,0 3,2 3,4 3,5 3,7 3,9
(Kg) 55m/min 2,4 2,6 2,7 2,9 3,1 3,2 3,4 3,6 3,7 3,9
90m/min 2.1 2,3 2.4 2,6 2,8 29 3,1 3,3 3,4 3,6
max.Traglast (Kg) 65 55 45 35 30 25 20 20 15 10
max.Axialkraft (N) 290
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TOMORROW &

6 - GEOMETRIE - KURVEN

Rolle mit konischen Aufschieblingen und Sicken - Innenradius Ri= 800 mm

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

Ri=800

O

Liange der
konischen
Aufschieblinge

()

200, 300, 400, 500,
600, 700, 800, 900

Liange der
konischen
Aufschieblinge

U]

200, 300, 400, 500,
600, 700, 800, 900

11,1
|
[QV
S _
B
I *1 10<Sd<60
*211 {200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900
D| 65 | 71.2|776| 84 |90.4]96.8[103.2[109.6
Abmessung PM500FE - Innenradius der Kurve (Ri) : 800 mm
STAHLROHR
) . . . Sicken auf Stahlrohr
Ges;hwm- Einbauléange (B) Rohrlange (L) Tiefe = 5,8 mm
ig-
. +
keitscode min £ B < max min £ L € max G.O G.1 G.2 e
min  min  min max
15 283+G1+G2<B <1213 270+G1+G2 <L <1200
25/55 253+G1+G2<B <1213 240+G1+G2 <L <1200 =41 >33 222 < 300
90 223+G1+G2<B <1213 210+G1+G2 <L <1200
EDELSTAHLROHR
) . . . Sicken auf Edelstahlrohr*
Ges;hvwn- Einbaulédnge (B) Rohrlange (L) Tiefe = 5,2 mm
ig-
. +
keitscode min £ B < max min £ L € max G.O G.1 G.2 S
min  min  min max
15 283+G1+G2<B <1213 270+G1+G2 <L <1200
25/55 253+G1+G2<B <1213 240+G1+G2 <L <1200 =41 >33 2> 30 < 300
90 223+G1+G2<B <1213 210+G1+G2 <L <1200
& mit einer Sicke G2=0
AN*Edelstahirohr : fiir Ausfiihrung 1P54
ZUSATZGEWICHT

Léange der Aufschieblinge (mm)

Zusatzgewicht (Kg)
max. Tragfahigkeit (Kg)

SERIE PM500FE DATENBLATT

200 300 400 500 600
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
50
22

700
0,6

800
0,8

900
0,9

Ubersetzung der Originalanleitung - T1.17.1
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Rolle mit konischen Aufschieblingen und Keilriemenantriebskopf -
Innenradius Ri=800 mm

TECHNOLBGY
FiR
TOMORROW &

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

Ri=800
B—(I+5)

|
9.1
3 S

SECE
i8]
B
*1 8d=0
*2 011|200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900
D| 65 71.2 | 77.6 84 90.4 | 96.8 |103.2|109.6
Abmessung PM500FE - Innenradius der Kurve (Ri) : 800 mm
o Einbaulénge (B) Rohrlénge (L) Lange der konischen
IR R R min < B < max min £ L £ max Aufschieblinge (l)
15 334 <B <1213 295< L <1200
25/55 309<B <1213 270<L <1200 200, 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900
90 279<B <1213 240 <L <1200
ZUSATZGEWICHT

Liange der Aufschieblinge
Zusatzgewicht (Kg)
max. Tragfahigkeit (Kg)

A\ Fir die Kurven wird empfohlen:
- 5° zwischen den Rollen nicht zu liberschreiten
- einen 3-rippigen Keilriemen zu nutzen, um die Stabilitdt am Antriebskopf zu sichern

SERIE PM500FE DATENBLATT

200
0,1

300
0,2

23

400
0,3

800
0,8

900
0,9

700
0,6

500
0,4

600
0,5
50
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Rolle mit konischen Aufschieblingen und Rundriemenantriebskopf -
Innenradius Ri=800mm

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

Ri=800

I
B-(1+5)
14 135 Sd

11,1 i R —
s 1
sk = HH+—— ko I —
i
B
*1 Sd=0
*2 [ 1] 200 | 300 | 400 [ 500 [ 600 | 700 | 800 | 900
D| 65 [71.2]77.6| 84 |90.4]96.8[103.2[109.6
Abmessung PM500FE - Innenradius der Kurve (Ri) : 800 mm
Einbaulédnge (B 3 3 i iebli
Geschwindigkeitscode . ge (B) Rc_)hrlange (L) Lange der konischen Aufschieblinge
min £ B £ max min £ L < max 0]
15 356 < B < 1241 315<L <1200
25 (| &3 336 < B =< 1241 295 <L <1200 200, 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900
90 316 < B < 1241 275<L<1200
ZUSATZGEWICHT
Lange der Aufschieblinge 200 300 400 500 600 700 800 900
Zusatzgewicht (Kg) 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 0,9
max. Tragfahigkeit (Kg) 50
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Rolle mit konischen Aufschieblingen und Sicken - Innenradius Ri=850mm

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

212

Lange der
konischen
Aufschieblinge

U]

150, 250, 350, 450,
550, 650, 750, 850

Lange der
konischen
Aufschieblinge

U]

150, 250, 350, 450,
550, 650, 750, 850

*1 10<Sd<60
*2111150 | 250 | 350 | 450 | 550 | 850 | 750 | 850
D| 65 | 71.2 | 77.6| 84 |90.4| 96.8 [103.2|109.6
Abmessung PM500FE - Innenradius der Kurve(Ri) : 850 mm
STAHLROHR
. .. . Sicken auf Stahlrohr
hwin- Einbauldnge (B) Rohrlange (L) e Gy
digkeitscode +
9 min £ B < max min £ L £ max G_O G.1 G.2 G1+G2
min min  min max
1% 283+G1+G2<B <1213 270+G1+G2 <L <1200
25/55 253+G1+G2<B <1213 240+G1+G2 <L <1200 > 41 > 33 222 < 300
90 223+G1+G2<B <1213 210+G1+G2 <L <1200
EDELSTAHLROHR
. .. .. Sicken auf Edelstahlrohr*
Geschwin- Einbauldange (B) Rohrlange (L) Tisfel=15.2 mm
digkeitscode +
g min £ B £ max min £ L € max G_O G.1 G.2 C
min min min max
18 283+G1+G2<B <1213 270+G1+G2 <L <1200
25/55 253+G1+G2<B <1213 240+G1+G2 <L <1200 =41 > 33 230 < 300
90 223+G1+G2<B <1213 210+G1+G2 <L <1200
& mit einer Sicke G2=0
O\*Edelstahirohr : fiir Ausfihrung IP54
ZUSATZGEWICHT

Lange der Aufschieblinge
Zusatzgewicht (Kg)
max. Tragfahigkeit (Kg)

SERIE PM500FE DATENBLATT

150 250
0,1 0,2
25

550
0,5
50

450
0,3

350
0,2

650
0,6

850
0,9

750
0,7
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Rolle mit konischen Aufschieblingen und Keilriemenantriebskopf -
Innenradius Ri=850 mm

TECHNOLBGY
FiR
TOMORROW &

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

11
A 11,
g - a Fany

| \
B
*1 Sd20
*2|1 11150 | 250 | 350 | 450 | 550 | 650 | 750 | 850
D| 65 | 71.2 | 77.6 | 84 | 90.4|96.8[103.2[109.6
Abmessung PM500FE - Innenradius der Kurve(Ri) : 850 mm
Einbauldnge (B 5
Geschwindigkeitscode . ge (B) R<_)hrlange (L) Liange der konischen Aufschieblinge (I)
min £ B £ max min £ L < max
15 334 <B <1239 295 <L <1200
25/55 309 <B <1239 270<L <1200 150, 250, 350, 450, 550, 650, 750, 850
90 279 <B <1239 240 <L <1200
ZUSATZGEWICHT
Lénge der Aufschieblinge 150 250 350 450 550 650 750 850
Zusatzgewicht (Kg) 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,8
max. Tragfahigkeit (Kg) 50

A Fiir die Kurven wird empfohlen:

- 5° zwischen den Rollen nicht zu lberschreiten
- einen 3-rippigen Keilriemen zu nutzen, um die Stabilitdt am Antriebskopf zu sichern

SERIE PM500FE DATENBLATT
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Rolle mit konischen Aufschieblingen und Rundriemenantriebskopf -
Innenradius Ri=850mm

Glatte Sechskant Achse an der Motorseite und Sechskant Achse federnd

Ri=850 |
Bf(\+5)
14 135 |d

| 1] 11,]
T 1l &~
15
B
*1 8d=0
*2[ 11150 [ 250 [ 350 [ 450 [ 550 | 650 [ 750 [ 850
D| 65 [ 71.2]77.6] 84 [90.4]96.8]103.2[109.6
Abmessung PM500FE - Innenradius der Kurve (Ri) : 850 mm
Einbauldnge (B 5 5 i iebli
Geschwindigkeitscode _ ge (B) Rohrlénge (L) Linge der konischen Aufschieblinge
min £ B £ max min = L < max ()
15 356 < B =< 1241 315=<L=<1200
25/55 336 <B <1241 295 <L <1200 150, 250, 350, 450, 550, 650, 750, 850
90 316 <B <1241 275<L <1200
ZUSATZGEWICHT
Lange der Aufschieblinge 150 250 350 450 550 650 750 850
Zusatzgewicht (Kg) 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9
max. Tragfahigkeit (Kg) 50

SERIE PM500FE DATENBLATT 27 Ubersetzung der Originalanleitung - T1.17.1



v
Ig ITOH
s DENKI

7 - SONDERAUSFUHRUNG

PVC-Schlauch

Zum Befordern empfindlicher Lasten oder zur Senkung des Gerauschpegels.

Schlauch wird mit Druckluft aufgezogen.
Antistatische Ausfiihrung (optional)

Dicke (mm) L (mm)
ol -—-————— = 2

3

<1200

61 G2 _SL \
‘ ‘ ‘ Dicke (mm) L (mm)
| | 2
] I %ﬂt ————————————— — sl o 3 <1200

Rohr mit Sicken

Beschichtung aus Naturgummi, Nitril und Polyurethan

D (mm .
@ (mm) (t'l(mm; Harte
54
50 56 ~68 shore A
D (mm
@ (mm) (t‘l(mm; SL (mm)
54
50 56 10

Material Eigenschaften Harte (ShA) Dicke (mm)
Naturgummi Verbgssert die_ Haftqu und verringert den .Lérm.
Berthrung mit Benzin, Ol und Fett vermeiden. 60~65
Nitrilgummi Fest gegen Benzin, Ol und Fett. 8
Polyurethan PU Verbesserte Abrieb- Ol- und Zerreissfestigkeit. 90
L (mm) @ (mm) D (mm)
A i <1000 50 56

di

777777 e — L s| o <1000

Rohr mit Sicken

ﬁm L (mm) @ (mm) D (mm) SL (mm)

50 56 10
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8 - ANWENDUNG ALS GURTFORDERER

Anwendungsbedingungen und Empfehlungen

Die Motorrolle PM500FE ist fiir platzparende Férderanlagen und die Beférderung von leichten Lasten
ausgelegt. Folgende Bedingungen mussen erfillt werden:

Das Spannungssystem muss immer an
der Umlenkrolle angebracht werden.

Verschiedene Stiitzrahmentypen

500 CP

Gleitboden Rollentisch

Achse oder Tragrolle Umlenkrolle
Motorrolle

* Empfohlene Banddicke <1mm
» Bandgewicht <1,4kg/m?
* Erforderliche Bandspannung : 10N<T<200N
T = (Gesamtgewicht der Last am Férderband + Bandgewicht) x p x 1,25 x 9,81
M = Reibwert zwischen Stutzrahmen und Band (0,2 < y <0,5)
* Max. Mal3e des Forderbands :
- Lange (L) = 2000mm (je nach Geschwindigkeitscode)
- Breite (W) < 800mm (je nach Geschwindigkeitscode)
* Die Motorrolle stromabwarts der Forderrichtung und die Umlenkrolle stromaufwarts einbauen.

A\ Die oben genannten Daten flir Bandférderanwendungen dienen nur zur Information und kénnen nicht

garantiert werden. Wir empfehlen die tatsdchliche Anwendungen vor der Inbetriebnahme zu testen. Fiir
Bandférderer wird die KT-Serie empfohlen.

Aufbau

Zur Aufnahme der Bandspannung ist die Rolle mit verstarkten Endkappen mit 2 Prazisionskugellagern

ausgestattet.
h@ ) I

nichtangetriebene Endkappe Motorseitige Endkappe
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Forderleistung

GESCHWINDIGKEITSCODE 15

, Forderbandlange : 500mm
Gewicht

Forderbandldnge : 1000mm

Gewicht
Kg Kg
40 40
35 35 —~
30 30 \
25 25
——u=05 —=0,5
20 20
—1=0,3 \ —=0,3
15 1 = 0,2 15 e |1 = 0,2
10 10 \
5 5
0 T . . . Forder- 0 . i i Forder-
300 400 500 600 700 goo bandbreite 300 400 500 600 700 bandbreite
mm mm
Gewicht Forderbandldange : 1500mm Gewicht Forderbandldnge : 2000mm
Kg Kg
40 35
35 \\ 30
30 \ 25
25 \ \
1 = 0,5 20 1 =0,5
\ —u=0, 15 ——u=0,
15 - _
\ —p= 0,2 \ — L= 0,2
\ 10 \
10 \ L ————
5 5
0 : T t . Forder- 0 ; ; ; Forder-
300 400 500 600 bandbreite 300 400 s00 bandbreite
mm mm
* Betrieb:
- Schaltbetrieb : minimale Einschaltdauer = 2s EIN / 2s AUS
ED = EIN/(EIN+AUS)<50%
max 900 EIN/Stunde
- Dauerbetrieb : 100%

» Bandleistung : 70%

Die Kurvendarstellungen sind nur als Richtwerte anzusehen. Die Férderleistung kann je nach der Eigenschaften,
der Bandspannung, der Beschaffenheit der Lager, der Umgebungstemperatur abweichen.
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GESCHWINDIGKEITSCODE 25

Forderbandlange : 500mm

Forderbandldnge : 1000mm

Gewicht
Kg
25
7 \
15
= 0,5
\ —p=03
10
e 1 = 0,2
5 —
0 i . . Forder-
300 400 500 goo Pandbreite
mm
Forderbandlange : 2000mm
Gewicht
Kg
18
16 \\
14 \
12
10 \ —_—ps 0,5
) \ —_—= 0’3
) \ —pn=02
4 \\
2
0 , , Forder-
300 200 bandbreite
mm

Gewicht
Kg
25
20 \‘
15
—p=05
—=0,3
10
— = 0,2
5
0 . . . . Forder-
300 400 500 600 700 Pandbreite
mm
_ Forderbandlange : 1500mm
Gewicht
Kg
25
20 \
15 \ ——p=05
\ —_—u= 0,3
10
\ — = 0,2
5 —
0 , , Forder-
300 4(')0 5(')0 bandbreite
mm
* Betrieb:
- Schaltbetrieb : minimale Einschaltdauer = 2s EIN / 2s AUS
ED = EIN/(EIN+AUS)<50%
max 900 EIN/Stunde
- Dauerbetrieb : 100%

 Bandleistung : 70%

Die Kurvendarstellungen sind nur als Richtwerte anzusehen. Die Férderleistung kann je nach der Eigenschaften,
der Bandspannung, der Beschaffenheit der Lager, der Umgebungstemperatur abweichen.
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GESCHWINDIGKEITSCODE 55

Forderbandlange : 500mm

Forderbandlédnge : 1000mm

Gewicht
Kg
10
9 \
8
\
7
6
\ —p=0,5
5
— = 0/3
4
—1=0,2
3 —
2
1
0 i . . Foérder-
300 400 500 gooPandoreite
mm
Forderbandlange : 2000mm
Gewicht
Kg
8
7 \\
6 —
5
—u=0,5

\ —'_1:()'3
3

—p = 0,2

2 \

1 \

Forder-
400bandbre|te
mm

300

Gewicht
Kg
12
10
8
—=0,5
6
—=0,3
4 —1 = 0,2
2
0 . . . . Férder_—
300 400 500 600 700 Pandbreite
mm
Forderbandldnge : 1500mm
Gewicht
Kg
10
9
8
7 \
6 \
—1=0,5
5 —_
. \ ——u=03
\ = 0,2
3
2
1
Forder-
0 T i bandbreite
300 400 500  mm
* Betrieb:
- Schaltbetrieb : minimale Einschaltdauer = 2s EIN / 2s AUS
ED = EIN/(EIN+AUS)<50%
max 900 EIN/Stunde
- Dauerbetrieb : 100%

» Bandleistung : 70%

Die Kurvendarstellungen sind nur als Richtwerte anzusehen. Die Férderleistung kann je nach der Eigenschaften,
der Bandspannung, der Beschaffenheit der Lager, der Umgebungstemperatur abweichen.
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Geometrie der balligen Rolle

glatte Sechskant Achse motorseitig und Sechskant Achse federnd auf der freien Seite

5 L 5
15 7 300 ,
/l
111 — k\ - 11,1
N (o2} o~ 7N
478 \ SENE
) = :
Ref.A—081-G i < d Ref.A—081-G
Ref,A—071-G Ref.A—071-G
(optional) —) oder
der B=L+11 Egp 88@
Ref, C071 '
Ref. C-081
Einbauléange (B 3
Geschwindigkeitscode . ge (B) Rc_>hr|ange (L)
min £ B £ max min < L < max
15 311 <B < 811 300 =L <800
25/55 286 < B < 811 275<1L<800
glatte Sechskant Achse motorseitig und starre Sechskant Achse auf der freien Seite
7, 300
14
o
0
a
1] (( 11,1
D
g@’ 3 %{ \\ 5~

Lo | Lo |

6 L 5
B = L+11
Geschwindigkeitscode E;:\i:a:lsl;g:‘;:) 2?:21"2‘:"(;)(
15 291 <B <811 280 <L <800
25/55 271<B <811 260 <L <800

GEWICHT / TRAGLAST / AXIALKRAFT

Rohrlinge 300 400 500 600 700 800
) 15 m/min 2,7 2,9 3,0 3,2 3,4 3,5
G‘:"K"éc)ht 25 m/min 2,5 2,7 2,8 3,0 3,2 3,3
55 m/min 2,5 2,7 2,9 3,0 3,2 3.4
max.Traglast (Kg) 65 55 45 85 30 25
max.Axialkraft (N) 290
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Rohreigenschaften

Verschiedene Bearbeitungsarten, Beschichtungen und PVC-Schlauch dienen einer guten Zentrierung und einer

guten Haftung.

Balliges Rohr aus verzinktem Stahl oder Edelstahl

L (mm)
<600
600<800

C (mm) @ (mm) d (mm)
60
50 49
120

Balliges bearbeitetes Rohr mit einer Beschichtung aus Naturgummi / Polyurethan auf Roh- oder

Edelstahl. Starke 3 mm

C (mm) g (mm) d(mm) D (mm)

50 55 56

IS IANY
. ) L (mm)
o 9 <600 60
(( 600<800 120
NS NN NANANRIRRWRNNS
L < ] ] L c
Rohr mit Zentrierhiilse auf verzinktem Stahl oder Edelstahlrohr
|
I e
1
0 L

‘ L<800 ; | Dicke (mm)
| 3

L<800

SERIE PM500FE DATENBLATT 34
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Drehmomentstiitze fiir glatte Sechskant Achse 11,1 mm - flache Seite oben

Rahmen mit @12,3mm runder O
oder 11,2 mm Sechskant Bohrung O

Drehmomentstiitze
A-071-G

Referenz

60

R |
O

i
4@
s

i

ISENS

B oo |0 |

1 : hQ’W

-0+ é) .
} %\95,3

Q

16,
9
3
M5 [l

s |
‘
‘o

44

Drehmomentstiitze
Referenz C-071

He'O'®
& e

46

35
30

I

oo [

Drehmomentstiitze fir glatte Sechskant Achse 11,1 mm - Spitze oben

Rahmen mit @12,3mm runder O
oder 11,2 mm Sechskant Bohrung Q

60

SERIE PM500FE DATENBLATT

Drehmomentstiitze
Referenz A-081-G
16 |
9
3
/ : — M5 i
oo
INEEE
5 g [P | f -
I ‘ 77@77 (S
1ooe - N
} %\ 253 J“ s
34 :
46

Drehmomentstiitze
Referenz C-081

44

35

(@ ~

)
& o i

35

[oo [

36 -

46
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Drehmomentstutze fur Sechskant AuBRengewinde Achse - flache Seite oben

Rahmen mit 12,3mm runder Q oder 11,2 mm Sechskant Bohrung O

921,50

111
\
AT
|
o
I
I
10
22
18,80

| 0 8.60 Kralle Mutter
= 1 — Referenz P-0B1 FEY-02

& Anzugsmoment : 30 Nm £10%

Drehmomentstiitze fir Sechskant AuBengewinde Achse - Spitze oben

Rahmen mit g12,3mm runder O oder 11,2 mm Sechskant Bohrung O

) 49 ,
‘ 40 ‘ =

921,50

2128
|
|
o
- |
10
22
18,80

Kralle Mutter
o £.60 Referenz P-0C1 FEY-02
: ‘ : [t [
& Anzugsmoment : 30 Nm £10%
M8-Innengewinde Achse
T

M8 ?.
Rahmen mit 88,4 mm Bohrung O + ﬂﬂﬂ!l'lﬁﬂll s

. +10° B
& Anzugsmoment : 30 Nm £10% @ 8.4 mm

Schraube
Referenz SP-M8-14
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Mit Steuerplatine CBM-105

24VDC

die Steuerplatine dient der Steuerung und dem Schutz der burstenlosen (brusless) Motorrolle.
1 Steuerplatine = 1 Motor

Mit Steuerplatine HB510

| HEBS10

Al }|®mm=) | G o, ;
A'einer weiteren Steuerkarte HB510

zu einer weiteren Steuerkarte HB510

PLC 24VDC

die Steuerplatine dient der Steuerung der Motorrolle sowie die Zonen-Steuerung fur eine staudrucklose Forderung.
1 Steuerplatine = 1 Motor
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11 - ZUBEHOR

Keilrippenriemen

Rollenteilung Anzahl der Zahne
(mm) fiir
Antriebskopf : @43mm 2 3 4
53-56 Ref. 2PJ246-43  Ref. 3PJ246-43  Ref. 4PJ246-43
60-63 Ref. 2PJ256-43  Ref. 3PJ256-43  Ref. 4PJ256-43
64-65 Ref. 2PJ265-43  Ref. 3PJ265-43  Ref. 4PJ265-43
66-67 Ref. 2PJ270-43  Ref. 3PJ270-43  Ref. 4PJ270-43
71-72 Ref. 2PJ282-43  Ref. 3PJ282-43  Ref. 4PJ282-43
73-75 Ref. 2PJ286-43  Ref. 3PJ286-43  Ref. 4PJ286-43
76-78 Ref. 2PJ290-43  Ref. 3PJ290-43  Ref. 4PJ290-43
80-84 Ref. 2PJ302-43  Ref. 3PJ302-43  Ref. 4PJ302-43
87-91 Ref. 2PJ314-43  Ref. 3PJ314-43  Ref. 4PJ314-43
92-95 Ref. 2PJ316-43  Ref. 3PJ316-43  Ref. 4PJ316-43
97-101 Ref. 2PJ336-43  Ref. 3PJ336-43  Ref. 4PJ336-43
103-107 Ref. 2PJ346-43  Ref. 3PJ346-43  Ref. 4PJ346-43
115-118 Ref. 2PJ372-43  Ref. 3PJ372-43  Ref. 4PJ372-43
119-121 Ref. 2PJ376-43  Ref. 3PJ376-43  Ref. 4PJ376-43
123-128 Ref. 2PJ388-43  Ref. 3PJ388-43  Ref. 4PJ388-43
129-134 Ref. 2PJ416-43  Ref. 3PJ416-43  Ref. 4PJ416-43
& Far die Kurven wird empfohlen: 142-147 Ref. 2PJ436-43  Ref. 3PJ436-43  Ref. 4PJ436-43
- 57 zwischen den Rollen nicht zu 150-156 Ref. 2PJ442-43  Ref. 3PJ442-43  Ref. 4PJ442-43
Uberschreiten o 157-161 Ref. 2PJ456-43  Ref. 3PJ456-43  Ref. 4PJ456-43
'Zj'rr:jtnz S:,Izﬁqggig g?;'gneigfgm 170-176 Ref. 2PJ486-43  Ref. 3PJ486-43  Ref. 4PJ486-43
Antriebskopf u sichern 196-202 Ref. 2PJ536-43  Ref. 3PJ536-43  Ref. 4PJ536-43
208-215 Ref. 2PJ570-43  Ref. 3PJ570-43  Ref. 4PJ570-43
Berihrung vermeiden mit : 254-258 Ref. 2PJ636-43  Ref. 3PJ636-43  Ref. 4PJ636-43
- Olspritzer, Olnebel 305-310 Ref. 2PJ746-43  Ref. 3PJ746-43  Ref. 4PJ746-43

- standigem Wasserspritzer,
Wassernebel und —dampf

- schleifenden Staubpartikeln
wie beispielsweise Sand usw

Verlangerungskabel

Far PM500FE und CBM-105 / HB510 - mannlich / weiblich - 9 polig

Lange

oFin Male Linge Referenz
ACE-CBM-B1200

\ - 1200mm
‘[ _ E% 2700mm ACE-CBM-B2700

60mm
.36

37mm
[1.46"]

M-F-EXT-9 PIN-LENGTH (MM)

- Die Gesamtlange des Kabels einschlief3lich des Motorkabels darf nicht Ianger als 3000 mm sein.
- Mehrfachverlangerungskabel pro Motorrolle nicht benutzen.
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Rundriemen

Rollenteilung

habasit S

ﬁ r_-] r_-] Rollenteilung Riemenreferenz

IR N 75mm POLYCORD-R5-256
100mm POLYCORD-R5-302

- Riemendurchmesser: 5 mm
- Riemenspannung: 8 %
- Material: thermoplastisches Polyurethan (TPU)

& Fir Sicken mit 38,4 mm Innendurchmesser
Stromversorgung 24V DC

Referenz Eingang Ausgang Leistung Boost Start
CT-10-241 24V-10A 240W 120%
QT-20-241 38%:;'2 0 24V-20A 480W 150%
QT-40-241 24V-40A 960W 150%

- Anlaufstrom sehr gering
- akzeptiert einen Uberstrom von 120 bis 150% beim Anlauf (je nach Modell)

Stecker fur die Stromversorgung 24V DC

]\ - max. 32A

Ny - 2 Stecker mit der Kennzeichnung ,24V / OV*
- 4 Stecker pro Polung Stecker
- Kabel 0.5 - 4.00mm (AWG ........ ) Referenz PD-2P

- Befestigung mit Bolzen M3 oder Schraube

-

Steuerplatine
/ Stauplatzeinspeisekabel
/

Ref. PD-2P
Hauptstromkabel Stecker fiir die Einspeisekabel
Stromversorgung zwischen Stauplatze
24V DC
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12 - PRODUKTKENNZEICHNUNG

runder Aufkleber

Die Power Moller® werden mit einem runden Aufkleber geliefert, der auf der Motorseite geklebt ist.
Folgende Informationen sind auf diesem Aufkleber enthalten:

viereckiger Aufkleber

@ Artikelnummer

@ Lieferungsdatum (Monat/Jahr)

@ Auftragsnnummer

@ Schutzklasse
@ Nennspannung

@ Geschwindigkeit

@ Betrieb

Die Power Moller® werden mit einem eckigen Aufkleber geliefert, der auf den Forderer geklebt werden muss, um
zukunftige Wartungen zu erleichtern. Folgende Informationen sind auf diesem Aufkleber enthalten:

(" ITOH DENKI EUROPE SAS /®
Model mmmswamxeosowy/_@

Date 1014

Serial N 1151/010 — c € @
P B W N |
v 24 VDC )
| 25A =
W 60 W \@

Service S1
A \ S

SERIE PM500FE DATENBLATT

Artikelnummer
Lieferungsdatum (Monat/Jahr)
Auftragsnnummer
Schutzklasse

Nennspannung

Stromstarke

Leistungsaufnahme

Geschwindigkeit

Betrieb

( PM500FE 055 0800 X GOSCO001 h

S\tlelrie l

Geschwindigkeitscode
Rohrlange

(L) Eigenschaften
\_ LFD Nummer
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ANHANG 1

EINBAUERKLARUNG
gemaR der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B

Hiermit erklart der Hersteller:

ITOH DENKI CO., Ltd
1146-2 Asazuma-Cho, Kasai, Hyogo 679-0105 Japan

In Europa vertrieben durch:

ITOH DENKI Europe SAS
490 avenue des Jourdies - PAE les Jourdies - BP 323
74807 St Pierre en Faucigny Cedex - France

dass die Produktreihe:
MoTorroLLE PM500FE

eine unvollstandige Maschine im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie ist und daher nicht alle Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillt. Die Inbetriebnahme ist nicht gestattet, bis fiir die gesamte Maschine / Installation,
in welcher diese integriert ist, die Ubereinstimmung mit EG-Maschinenrichtlinien bescheinigt wurde.

Die Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang | wurden angewandt. Die speziellen
technischen Unterlagen nach Anhang VII wurden erstellt (und gegebenenfalls den zustandigen Behdrden
Ubermittelt).

Bevollmachtigter flr die Zusammenstellung der technischen Unterlagen :

ITOH DENKI CO., Ltd
Toshiyuki TACHIBANA
1146-2 Asazuma-Cho, Kasai, Hyogo 679-0105 Japan

ITOH DENKI EUROPE SAS
Masayuki SHIMODA
490 Avenue des Jourdies, 74800 St Pierre en Faucigny - France

Angewandte EG-Richtlinien:

» Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

* EMV-Richtlinie 2014/30/EG

» Européische RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Itoh Denki Europe SAS verpflichtet sich auf motiviertes Verlangen der von den jeweiligen Landerbehdrden die
zutreffenden Informationen Uber die ungefertigte Maschine weiter zu reichen.

Saint Pierre en Faucigny, 19 Juli 2021
T. AKASHI, Geschéaftsfiihrer

S Lbashr
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Technology for tomorrow

ITOH DENKI EUROPE S.A.S.

490 Av. des Jourdies - P.A.E. les Jourdies
74800 St Pierre en Faucigny - Frankreich
Telefon: +33 (0)4 50 03 09 99 Fax: +33 (0)4 50 03 07 60

www.itoh-denki.com






